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SOLDADURA Y FUNDICION

SOLDADORA MULTIPROCESOS
MARCA: FOLISERVIS
MODELO: POWER MIG 210 MP

Cumple con las siguientes caracteristicas:

Esta soldadora es una fuente de poder multiprocesos para el
soldador aficionado, el educador o para el pequeno contratista
gue requiera soldar no sélo con proceso MIG sino también con
Electrodo Revestido, Soldadura TIG y Soldadura con Alambre
Tubular.

El control digital presione-gire (push-and-turn) y su pantalla a
color hacen que la configuracion y la operacion sea muy intuitiva
y sencilla.

De igual forma, el mecanismo de alimentacion es totalmente
metalico y de construccion robusta, listo para cualquier trabajo
en el hogar o taller pequeno.

Esta fuente de poder es la soldadora MIG ideal para el
principiante de soldadura, con bastante espacio por crecer a
medida que adquiera mas experiencia.

Procesos: MIG, suelde acero dulce o inoxidable hasta de 3/8 pulg.
de grosor o aluminio hasta de 3/16 pulg. (requiere Pistola Porta
Carrete Spool Gun se vende por separado).

Alambre Tubular (Auto Protegido o con Proteccion de Gas), haga
frente a los trabajos mas grandes.

Electrodo Revestido C.D, suelde con electrodo revestido de hasta
5/32 pulg. de didmetro. TIG C.D., cuenta con la tecnologia Touch
Start TIG®.

Potencia de Entrada 120/1/60 y 230/1/60. Ligera y Portatil pesa tan
solo 40 Ibs.

Especificaciones:
Fase 1: Voltaje de entrada #1 (Voltaje/Fase/Hertz): 120/1/60
Fase 1. Salida Nominal #IA (Corriente/Voltaje/Ciclo de
Trabajo): MIG: 100A/19V/40% 75A/17.75V/100%
Fase 1. Salida Nominal #1B (Corriente/Voltaje/Ciclo de
Trabajo): TIG: 125A/15V/40% 90A/13.6V/100%
Fase 1: Salida nominal #1C (corriente/voltaje/ciclo de trabajo):
Stick: 80A/23.2V/40% 60A/22.4V/100%

MEZCLADORA DE ARENA DE FUNDICION
MARCA: FOLISERVIS
MODELO: S110

Cumple con las siguientes caracteristicas:

Mezcladora de arena/arena tipo rotor de alta eficiencia usada en
la industria de fundicion.

El mecanismo de transmisién de la maquina adopta una nueva
tecnologia circular de espiral de dientes, puede hacer que la
mezcla se mezcle uniformemente.

Facil de instalar en area pequena.

El reductor en la bomba de aceite lubrica los engranajes y
rodamientos, con bajo ruido, facil mantenimiento,
funcionamiento fiable y flexible.

Especificaciones:
e Capacidad: 100 kilos

Productividad: 200 -2500 kg/h
Tiempo de mezclado (minimo): 3-5
Potencia del motor: 4 Kw
Diametro de la superficie de la maquina: 1000 mm (1 metro)
Diametro de la rueda rodante: 420 mm
Velocidad del eje principal: 44 RPM




Fase 1: corriente de entrada a la salida nominal maxima n.° 1
(corriente): 15A

Fase 1: Voltaje de entrada n.° 2 (voltaje/fase/hercios): 230/1/60
Fase 1. Salida Nominal #2A (Corriente/Voltaje/Ciclo de
Trabajo): MIG: 200A/24V/25% 110A/19.5V/100%

Fase 1: Salida nominal #2B (corriente/voltaje/ciclo de trabajo):
TIG: 175A/17V/30% 100A/14V/100%

Fase 1: Salida nominal #2C (corriente/voltaje/ciclo de trabajo):
Stick: 175A/27V/25% 100A/24V/100%

Fase 1. corriente de entrada a la salida nominal MAX #2
(corriente): 14.7A

Incluye:
Pistola Magnum PRO 175L 10 pies (3 m) (K4076-1)
Cables de entrada de 120 V y 230 V
Cable de trabajo y abrazadera
Soporte de electrodo y conjunto de cables
Regulador de gas ajustable y boquillas de gas y sin gas
Revestimiento del cable de la pistola (preinstalado en la
pistola)
Muestra de adaptador de husillo 11b (.45 kg)
Carrete de SuperArc L-56 de acero dulce MIG Muestra de
alambre 5 |b (.22 kg)
Carrete Innershield NR-211-MP Alambre con nucleo de
fundente .025" (.6 mm) y .035" (.9 mm)
Puntas de contacto .025" - .030" (.6 - .8 mm) y .035" (9 mm)
Rodillos impulsores .030" - .045" (.8 - 1.1 mm)
Rodillos impulsores moleteados .025" - .035" (6 - .9 mm) y
guias de alambre de 1.1 mm (.045"))

HORNO DE FUSION
MARCA: FOLISERVIS
MODELO: GMF-110

Cumple con las siguientes caracteristicas:

El horno de fusidén por induccién se utiliza principalmente para
derretir metales preciosos, como oro, plata, cobre, aluminio, zinc,
niquel, estano, latén, aleacién, titanio, aleacion de hierro fundido y
una variedad de metales no ferrosos, acero, acero inoxidable, etc.

e Parala pequefa cantidad de fusion, un crisol es suficiente. Para
la gran cantidad de fusién, un horno de titulacidon serd mas
conveniente para que vierta la solucion.

El tiempo de fusion es de aproximadamente 20-30min para
horno caliente y 40-50min para horno frio.

Fusién de metales preciosos, como oro, plata, platino, etc.
Fusion de material semiconductor.

Acero especializado, hierro, fusiéon de cobre.

Fusion de aleacion de metal, como aleacién de aluminio,
aleacién de zinc, aleacién de cobre, etc.

Esponja de hierro, vidrio.

Otras aplicaciones de fusion de metales no ferrosos, acero, acero
inoxidable, etc.

Se incluye crisol con ranura de vertido de grafito

Componentes principales del sistema de horno de fusion por
induccion:

e Fuente de alimentaciéon/generador MF,

e Elcondensador de Compensacion/caja del condensador
e Horno con bobina de induccién/crisol de fundicién

Especificaciones:
Capacidad: 50 a 150 kg.
Temperatura Max.: 1500°C.
Potencia: TTOKW

Voltaje: 240 /60 Hz
Frecuencia de oscilacion: 1-20 KHz
Necesidad de agua refrigerante: 40 L/min, presion 0.2 MPA



FOLISERVIS

Experiencia

Empresa Mexicana Fundada en 1983.

Gestion de Proyectos

Desarrollamos y gestionamos proyectos educativos
con la integracion éptima de nuevas tecnologias,
equipamiento e infraestructura.

LAS IMAGENES MOSTRADAS SON PARA FINES ILUSTRATIVOS Y PUEDEN NO SER LA REPRESENTACION EXACTA DEL PRODUCTO
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